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• Cariere de argile
• Marunţirea/măcinarea argilelor:

– Concasare în etape (3-6 etape) – prin 
mecanisme de compresiune sau prin impact

Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
Pregătirea materiilor primePregătirea materiilor prime

Concasor cu fălciConcasor cu fălci Concasor cu roleConcasor cu role
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– Macinarea se face in mori – prin mecanisme 
de abraziune, impact şi compresiune cu 
ajutorul corpurilor de macinat

Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
Pregătirea materiilor primePregătirea materiilor prime

Moara cu roleMoara cu role Moara cu bileMoara cu bile
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1. ArgilArgilăă (aluminosilicaţi hidrataţi)
2. ApăApă – plasticitate necesară fasonării
3. Materii prime nonMaterii prime non--plasticeplastice, precum aluminaalumina
şi silicasilica - reduc contracţia la uscare şi ardere, 
reduc plasticitatea pastei

4. Alte materii primeAlte materii prime, precum ffondanondanţţiiii
(formează topitură care iniţiază sinterizarea) 
şi agenagenţţii de udare ii de udare (îmbunătăţesc 
amestecarea materiilor prime cu apa)

Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
ObObţţinerea pastei de argilăinerea pastei de argilă

Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
Metode de fasonareMetode de fasonare
Metoda de Metoda de 
fasonarefasonare AvantajeAvantaje LimităriLimitări

Turnare Forme mari şi complexe, ieftină Productivitate scăzută

Extrudere Forme cu goluri de diametre 
diferite, productivitate mare

Prezenta pereților interiori, 
grosimea este limitată

Presare uscata Reproductibilitate, 
productivitate mare Densitate variabilă, scumpă

Presare umeda Forme complexe, productivitate 
mare

Nu este adecvată pieselor 
mici, scumpă

Presare la cald Rapidă, densificare mare Necesară o atmosferă 
controlată, scumpă

Presare izostatică Densitate uniformă, 
productivitate mare Foarte scumpă

Injecţie Forme complexe, productivitate 
mare Scumpă

Strunjire Productivitate mare, ieftină Aplicabilă pieselor simetrice
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•• TurnareTurnare
– Barbotină – amestec de apă cu argilă

•• Fasonare plasticăFasonare plastică
– Argila este plastică

•• Presarea sPresarea semiemiuscatăuscată
– Argila este umedă dar cu plasticitate redusă

•• Presare uscatăPresare uscată
– Argila este aproape uscată (< 5% apă) şi nu 

are plasticitate

Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
Metode de fasonareMetode de fasonare
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Materiale ceramice tradiMateriale ceramice tradiţţionaleionale
Metode de fasonareMetode de fasonare
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Materiale ceramiceMateriale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru cărămiziProces tehnologic pentru cărămizi//ţţigleigle
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Materiale ceramiceMateriale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru cărămiziProces tehnologic pentru cărămizi
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru cărămiziProces tehnologic pentru cărămizi
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Proces tehnologic pentru cărămiziProces tehnologic pentru cărămizi

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Proces tehnologic pentru Proces tehnologic pentru ţţigleigle

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Proces tehnologic pentru Proces tehnologic pentru ţţigleigle

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Proces tehnologic pentru Proces tehnologic pentru ţţigleigle

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale

Pregătirea Pregătirea 
materiilor primemateriilor prime

FasonareFasonare
(presare sau extrudere)(presare sau extrudere)

UscareUscare

Prima arderePrima ardere

GlazurareGlazurare

A doua ardere A doua ardere 
ardereardere

GlazurareGlazurare

ArdereArdereArdereArdere

Placi neglazuratePlaci neglazurate Placi glazurate Placi glazurate 
„„arsearse”” in 2 etapein 2 etape

Placi glazurate Placi glazurate 
„„arsearse”” intrintr--o etapao etapa
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Etapa de glazurareEtapa de glazurare

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale

a) a) EtanEtanşşeizează corpul ceramiceizează corpul ceramic;;
b) b) Dă o textură suprafeDă o textură suprafeţţei (dei (de obicei textura e obicei textura 
este sticloasăeste sticloasă););
c) c) Furnizează culoareFurnizează culoare;;
d) d) Dă rezistenDă rezistenţţă chimică corpului ceramică chimică corpului ceramic..

MateMate
LucitoareLucitoare
SatinateSatinate
TransparenteTransparente
TranslucentTranslucentee
OpaOpacece
TexturateTexturate

GlazurileGlazurile
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Etapa de glazurareEtapa de glazurare

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale

a) a) SiOSiO22 –– formator de structura vitroasă formator de structura vitroasă..
b) b) AlAl22OO33 –– stabilizator stabilizator, , dă rezistendă rezistenţţă ă şşi duritatei duritate..
c) c) FondanFondanţţi i –– induc formarea de topitură induc formarea de topitură. . 
d) Oxid) Oxizi coloranzi coloranţţi i –– dau culoare funcdau culoare funcţţie de atmosfera ie de atmosfera 
din cuptor:din cuptor:

fierfier: : maro, romaro, roşşu, portocaliu, galbenu, portocaliu, galben
cupru: verde, rocupru: verde, roşşuu
cobalt: albastrucobalt: albastru
titan: galben, crem, albastru deschistitan: galben, crem, albastru deschis
mangan: maro, negru, bronz, ros, romangan: maro, negru, bronz, ros, roşşuu
crom: verde, maro, rozcrom: verde, maro, roz

e) Opacifiane) Opacifianţţi i –– staniu, zincstaniu, zinc

Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Etapa de glazurareEtapa de glazurare

GlazuriGlazuri
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Etapa de glazurareEtapa de glazurare

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale

a) a) Pulverulente Pulverulente –– amestec de feldspaamestec de feldspaţţi, argile, i, argile, 
cuarcuarţţ, carbona, carbonaţţi i şşi oxizi care la ardere vor forma i oxizi care la ardere vor forma 
glazura.glazura.
b) b) FritFritaatete –– suspensie frită  suspensie frită + caolin+ caolin

GlazuriGlazuri
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
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Proces tehnologic pentru gresie/faianProces tehnologic pentru gresie/faianţţăă

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale

a) a) scufundarescufundare
b) b) pensularepensulare
c) c) sprayspray--ereere

Metode de aplicare a glazuriiMetode de aplicare a glazurii
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•• Produse cu forme complexe (toalete, bazinete, Produse cu forme complexe (toalete, bazinete, 
figurine, ceainice, etcfigurine, ceainice, etc..))
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținuteinute prin turnareprin turnare

Pregătire Pregătire 
barbotinăbarbotină

Turnare Turnare 
barbotinăbarbotină

Uscare Uscare 
matrimatriţţăă+ + 

formăformă

DecoDeco
-- frarefrare + + 
finisarefinisare

Uscare  Uscare  
formăformă

Prima Prima 
ardereardere

Biscuite Biscuite 
ceramicceramic

Decorare Decorare şşi i 
glazurareglazurare

Produs Produs 
ceramicceramic

A doua A doua 
ardereardere
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Turnarea barbotinei
in matrita de ipsos Golirea matritei Corpul ceramic

crud

Turnarea barbotinei
in matrita de ipsos

Absorbtia apei
de catre matrita

Corp ceramic
crud”

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare

Arderea corpurilor crudeArderea corpurilor crude
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare

Glazurarea biscuiGlazurarea biscuiţţilor ceramiciilor ceramici
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținuteinute prin turnareprin turnare Decorarea produselorDecorarea produselor

SerigrafieSerigrafie - cea mai 
răspândită tehnică de 
decorare
Tehnica presupune 
aplicarea culorilor prin niște
ecrane textile cu orificii şi 
ochiuri obturate.
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare

Decorarea produselorDecorarea produselor

DecalcomanieDecalcomanie - tehnica 
decorativa de transfer a unui 
desen pe ceramică. 
Se face întotdeauna manual.
Se poate aplica:
-peste glazură – arderea se face 
între 750°-900°C.
-sub glazură – arderea se face la 
700°C
-în glazură – arderea se face 
între 1200°-1300°C
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin turnareinute prin turnare

Decorarea produselorDecorarea produselor

Pictare manuală Pictare manuală - tehnica 
foarte scumpă.
Se folosesc glazuri pentru 
a produce culorile.



Materiale Industriale - Curs 7, Anul I 
FAIMA

9.12.2012

S.L.Dr.Ing. Stefania Stoleriu, 
s_stoleriu@yahoo.com 15

29

Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținute prin strunjireinute prin strunjire
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Materiale ceramice Materiale ceramice traditradiţţionaleionale
Proces tehnologic pentru produse ceramice Proces tehnologic pentru produse ceramice 
obobțținuteinute prin strunjireprin strunjire


