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Materiale ceramice traditionale

Pregatirea materiilor prime

» Cariere de argile

* Maruntirea/macinarea argilelor:

— Concasare in etape (3-6 etape) — prin
mecanisme de compresiune sau prin impact

.,I—Falca mobila

\ s
Falca fixal

I']/_Mecanism de
¢ actionare
°
Concasor cu falci Concasor cu role 1

Materiale ceramice traditionale

Pregatirea materiilor prime

— Macinarea se face in mori — prin mecanisme
de abraziune, impact si compresiune cu
ajutorul corpurilor de macinat

Role de macinare Incinta

Materii
—— Masa

' A
rotativa Role de s ;
b Ax ghidaj

Moara cu role Moara cu bile 2
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Materiale ceramice traditionale
Obtinerea pastei de argila

1. Argila (aluminosilicati hidratati)
2. Apa - plasticitate necesara fasonarii

3. Materii prime non-plastice, precum alumina
si silica - reduc contractia la uscare si ardere,
reduc plasticitatea pastei

4. Alte materii prime, precum fondantii
(formeaza topitura care initiaza sinterizarea)
si agentii de udare (imbunatatesc
amestecarea materiilor prime cu apa)

Materiale ceramice traditionale

Metode de fasonare

L GiLIe s Avantaje Limitsri
fasonare
Turnare Forme mari si complexe, ieftina |Productivitate scazuta
Forme cu goluri de diametre Prezenta peretilor interiori,
Extrudere T .. . YL
diferite, productivitate mare grosimea este limitata

Reproductibilitate,

productivitate mare Densitate variabila, scumpa

Presare uscata

Forme complexe, productivitate [Nu este adecvata pieselor

Presare umeda . . -
mare mici, scumpa

Necesara o atmosfera

Presare la cald Rapida, densificare mare " o
controlata, scumpa

Densitate uniforma,

productivitate mare LT SEE)

Presare izostatica

Forme complexe, productivitate

Scumpa
mare

Injectie

Strunjire Productivitate mare, ieftina Aplicabila pieselor simetrice
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Materiale ceramice traditionale

Metode de fasonare

* Turnare
— Barbotina — amestec de apa cu argila
» Fasonare plastica
— Argila este plastica
* Presarea semiuscata
— Argila este umeda dar cu plasticitate redusa
* Presare uscata

— Argila este aproape uscata (< 5% apa) si nu
are plasticitate

Materiale ceramice traditionale
Metode de fasonare
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru caramizi/tigle

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru caramizi

NisiptApa

fir taietor

Impachetare
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru caramizi

Alimentato Concasor - Amestecator elicoidal
cu role
Caramizi compacte
ﬂ
K

Caramizi izolatoare

Cuptor tunel

Uscator

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru caramizi
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru tigle

11

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru tigle
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Extragerea argilei Pregatirea argilei Extrudere Presare
— L =,
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Ardere Acoperire Uscare Manipulare
automatica
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Inspectia de calitate ~ Ambalare Depozitare Livrare
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru tigle
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru gresie/faianta

Pregatirea
materiilor prime

Fasonare
(presare sau extrudere)

Uscare

Prima ardere

Glazurare Glazurare

A doua ardere

ardere
Placi neglazurate Placi glazurate Placi glazurate ”
»arse” in 2 etape  ,arse” intr-o etapa
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Material

Etapa de gl

T

Glazurile

e ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru gresie/faianta

azurare

fa) Etanseizeaza corpul ceramic;

b) Da o textura suprafetei (de obicei textura
este sticloasa);

c) Furnizeaza culoare;

_d) Da rezistenta chimica corpului ceramic.

(v Mate

v Lucitoare

v Satinate

v Transparente

v Translucente

v Opace 15

v Texturate

Material

Proces tehnologic pentru gresie/faianta

Etapa de glazurare

e ceramice traditionale
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru gresie/faianta
Etapa de glazurare

’a) SiO, — formator de structura vitroasa.
b) Al,O; - stabilizator, da rezistenta si duritate.
c) Fondanti — induc formarea de topitura.
d) Oxizi coloranti — dau culoare functie de atmosfera
din cuptor:
fier: maro, rosu, portocaliu, galben
cupru: verde, rosu
cobalt: albastru
titan: galben, crem, albastru deschis
mangan: maro, negru, bronz, ros, rosu
crom: verde, maro, roz
e) Opacifianti — staniu, zinc

Glazuri<
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Proces tehnologic pentru gresie/faianta

Etapa de glazurare

a) Pulverulente — amestec de feldspati, argile,
Glazuri | cuart, carbonati si oxizi care la ardere vor forma

glazura.

b) Fritate — suspensie frita + caolin
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru gresie/faianta

Materii prime

“ ‘ 'Allmentator

Raclre

Dozare Amestecare Cu ptoru

de frltare ¥

Apa | | Aer

Uscare mmmam

Frita %
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru gresie/faianta

a) scufundare
Metode de aplicare a glazurii b) pensulare
C) spray-ere

il
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Deco
- frare +
finisare

Uscare
atrita+
forma

Uscare
forma

Turnare
barbotina

Pregatire
barbotina

A doua
ardere

Produs
ceramic

Biscuite
ceramic

Prima
ardere

Decorare si
glazurare

* Produse cu forme complexe (toalete, bazinete,
figurine, ceainice, etc.)

21

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Turnarea barbotinei Absorbtia apei
in matrita de ipsos  de catre matrita

Corp ceramic
n n 1
Turnarea barbotinei

in matrita de ipsos Golirea matritei Corpul ceramic

crud
. n 22
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtmu're prin Tur'nar'e

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Arderea corpurilor crude
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Glazurarea biscuitilor ceramici

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare Decorarea produselor

i

Serigrafie - cea mai
raspandita tehnica de
decorare

Tehnica presupune
aplicarea culorilor prin niste
ecrane textile cu orificii i
ochiuri obturate.
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Decorarea produselor

Decalcomanie - tehnica
decorativa de transfer a unui
desen pe ceramica.

Se face intotdeauna manual.

Se poate aplica:

-peste glazura — arderea se face
intre 750°-900°C.

-sub glazura — arderea se face la
700°C

-in glazura — arderea se face
intre 1200°-1300°C

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin turnare

Decorarea produselor

Pictare manuala - tehnica
foarte scumpa.

Se folosesc glazuri pentru
a produce culorile.
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Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin strunjire

Vidare Apa

C:mera de Formarea l Unealta de Corp ceramic
egazare blatului \\ strunjire crud

Calup de Q
|

argil
Matrita recirculata

e
l\\g\‘

Extruder

Materiale ceramice traditionale

Proces tehnologic pentru produse ceramice
obtinute prin strunjire
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